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	前    言
	辅警服饰  执勤腰带
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　要求
	4.1　标样
	经批准的辅警服饰执勤腰带（以下简称“执勤腰带”）实物样品，为该产品的标样。

	4.2　样式结构
	4.2.1　执勤腰带的结构由钎扣、带体、带箍组成。样式见图1。
	4.2.2　钎扣由插扣头、插扣座组成。插扣座正面有按键，浮雕图案标识为警徽，警徽图案应符合GA 244的规定，下
	4.2.3　钎扣插合后，保险开关向插扣座尾端推动可锁定钎扣插合状态；向插扣座开口端推动可解除锁定，按下按键打开钎
	4.2.4　带体为高弹力机织带。

	4.3　规格尺寸
	4.3.1　执勤腰带按带体长度L，分为六个规格：
	800 mm（适用腰围600～680）、900 mm（适用腰围680～760）；
	1000 mm（适用腰围760～820）、1100 mm（适用腰围820～900）；
	4.3.2　执勤腰带结构尺寸应符合图2的规定；钎扣各件结构尺寸参见附录A的规定。

	4.4　颜色
	4.4.1　钎扣颜色为哑光黑色。
	4.4.2　带体、带箍及缝纫线为黑色。
	4.4.3　颜色应符合标样。批产品钎扣颜色与标样一致；带体颜色与标样相比，色差大于等于4级。

	4.5　材料
	执勤腰带材料规格和质量要求应符合表1规定。

	4.6　成品性能
	执勤腰带成品理化性能应符合表2的规定。

	4.7　产品标志
	4.7.1　在钎扣背面压铸阴文承制方简称。字体为黑体，文字颜色为白色，字样应清晰端正，大小适宜。位置见图2。
	4.7.2　插座端带体回折带头处应夹缝规格标签。标签底色为黑色，文字颜色为白色。位置见图2（规格尺寸为示例）。

	4.8　工艺
	4.8.1　钎扣由锌合金压铸成型，经前处理后，表面电镀铜、电镀镍，电镀黑铬哑光处理，罩哑光保护漆。
	4.8.2　带体一端穿过插扣座缝制,交叉缝纫2道线,近钎扣座端缝纫（2～3）道线，缝纫针距密度（8～10）针/3
	4.8.3　带体、带箍两头端高温热切割封边。
	4.8.4　带体格纹密度：（33～34）格/50 mm。
	4.8.5　带箍暗线缝纫3道，距边5 mm，无错位。

	4.9　外观质量
	4.9.1　镀层不应有起泡、花色等电镀缺陷，不应有明显的划痕、硌痕、露底等现象；钎扣各处及正面图案棱角处手感光滑
	4.9.2　钎扣各件装配牢固严密，插合与解锁顺畅，保险开关灵活可靠；钎扣与带体装配后应端正、牢固，使用顺畅。
	4.9.3　带体应平展、直顺，织造紧密、松紧适宜；带体表面无钩丝、线结、锯齿边等现象。
	4.9.4　带体及带箍两头端热切割截面平直，热熔均匀，无脱纱、无炭化结瘤；带箍无开线，松紧适宜。


	5　试验方法
	5.1　样式结构检验
	5.2　规格尺寸检验
	5.3　颜色检验
	在自然北光或光的照度不低于600 lx的条件下，执勤腰带的颜色与标样比照检验。带体色差按GB/T 2

	5.4　材料检验
	承制方应提交省级以上检验机构，对表1所列材料的检验合格报告，判定结果是否符合4.5要求。

	5.5　成品性能检验
	5.5.1　钎扣铜镀层厚度的检验，按GB/T 6462的规定执行，判定结果是否符合4.6的要求。
	5.5.2　钎扣镀镍＋黑铬层厚度的检验，按GB/T 6462的规定执行，判定结果是否符合4.6的要求。
	5.5.3　钎扣耐盐雾腐蚀的检验，按QB/T 3826的规定执行，判定结果是否符合4.6的要求。
	5.5.4　带体与钎扣结合力的检验，按QB/T1618-2018中6.5的规定进行，取样数量1条，将钎扣扣合到位
	5.5.5　带体伸长比的检验，按FZ/T 63006的规定执行，取样数量1条，仪器法加力至50 N，判定结果是否
	5.5.6　保险开关、按键耐用性的检验，取样数量1条，按动保险开关、按键各3 000次后，判定结果是否符合4.6
	5.5.7　带体耐光色牢度的检验，按GB/T 8427-2019方法3的规定执行，判定结果是否符合4.6的要求。
	5.5.8　带体耐皂洗色牢度的检验，按GB/T 3921-2008方法C（3）的规定执行，判定结果是否符合4.6
	5.5.9　带体耐摩擦色牢度的检验，按GB/T 3920的规定执行，判定结果是否符合4.6的要求。

	5.6　产品标志检验
	5.7　工艺检验
	5.7.1　目视检验钎扣可见工艺，判定结果是否符合4.8的要求。
	5.7.2　目视检验带体可见工艺；用分度值1 mm的钢直尺检验针距密度及带体格纹密度，判定结果是否符合4.8的要

	5.8　外观质量检验

	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.2　缺陷分类
	6.3　检验项目
	6.4　型式检验
	6.4.1　型式检验的检验项目、要求和检验方法按表4的规定。
	6.4.2　型式检验数量：执勤腰带成品，6条。
	6.4.3　型式检验判定规则。所检项目符合要求，或单个样品轻缺陷不超过3个，无重缺陷，则判定型式检验合格；否则，

	6.5　交收检验
	6.5.1　产品应按批提交，检验项目、检验水平、接受质量限、抽样方案与合格判定方案按表5的规定。
	6.5.2　交收检验项目、要求和检验方法按表4的规定。
	6.5.3　交收检验时，成品性能做为选检项目，主管部门或订购方可根据型式检验结果和承制方产品质量状况，选择下列成
	6.5.4　交收检验判定规则。交收检验时，全部抽检样品的各检验项目结果符合表5的规定，则判定该批产品合格；否则判


	7　标志、包装、运输与贮存
	7.1　包装标志
	7.1.1　纸箱外两侧面均须标注如下内容：
	7.1.2　在外包装纸箱两端面标注“辅警用品”字样和怕雨标志。怕雨标志应符合GB/T 191的规定。
	7.1.3　包装箱外应有适用腰围配号表。
	7.1.4　纸箱外标志的颜色为黑色。产品名称和承制方名称及“辅警用品”为黑体字，其余为宋体字。印刷布局应合理，字

	7.2　包装
	7.2.1　仓储包装
	7.2.1.1　每条执勤腰带的钎扣套上一个透明塑料袋。每10条装入一纸盒，每10盒（共100条）装入一纸箱。配号包装
	7.2.1.2　纸箱尺寸为长575 mm×宽350 mm×高245 mm。纸箱质量应符合GB/T 6543中不低于2
	7.2.1.3　纸箱内应附检验合格证、装箱单等。
	7.2.1.4　塑料包装袋质量应符合QB/T 2461的规定。
	7.2.1.5　纸箱上下口盖对接处应使用宽55 mm～60 mm的胶粘带封牢，粘贴后胶粘带折下纸箱棱边应不低于50 
	7.2.1.6　捆扎纸箱使用PP12008J塑料打包带，捆成“＃”字型，捆扎应严紧牢固。打包带质量应符合QB/T 3

	7.2.2　直发包装
	直发包装时，产品的包装方式、包装数量和品种可以由供需双方商定。

	7.3　运输与贮存
	7.3.1　包装件在运输、贮存中严禁露天堆放，不应日晒雨淋。搬运、装卸过程中不应有抛摔等损伤外包装的不当操作。
	7.3.2　贮存包装件的仓库应通风干燥，相对湿度不应超过80%。包装件堆码底层距地面250 mm以上。堆码高度不
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